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Stabelektroden
hochfeste Stahle

Basisch-umhlillte Stabelektrode flr zuverlassig riBfreie und zahe SchweiBverbindungen an Stahlen bis zu einer
Streckgrenze von 700 N/mm2, Das SchweiBgut ist trotz der hohen Festigkeit kaltzdh bis -60 °C. CTOD getestet.
Sehr niedriger Wasserstoffgehalt. Der Doppelmantel der Durchmesser 2,5 und 3,2 mm verleiht der Elektrode einen
stabilen, gerichteten Lichtbogen auch bei abgesenkter Stromstarke. TENACITO 80CL ist deshalb sehr gut fir
Zwangspositionen geeignet. Gute Spaltiiberbriickbarkeit. Die Schweinahte sind rontgensicher.

TENACITO 80CL

EN 18275-A: E 69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 ABS 5YQ690H5
AWS A5.5:E11018-G H4 DB )
DNV-GL 5Y69H5
TOV °
ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.06 16 0.4 <0.020 <0.012 0.35 2.4 0.4

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 720 > 760 >17 > 69 > 69
580°C x 2h > 690 > 700 >17 >120 > 47
Werkstoffe
S(P)690
Trocken lagern. DC+
HD < 5: Riicktrocknung 340-360 °C / 2 h, max 5x.
LRI
PA PB PC PD PE PF
Lieferform
2.5 350 65-95 19.7 110 W000287467
3.2 350 90-135 34.50 60 W000287468
4.0 450 140-185 70.3 35 W000258325
5.0 450 180-240 110.5 20 W000258326
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